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modułowe stanowisko do badań krusz}rw" betonów. materiałów wiązącvch na bazie odpadów:
- część 1 _ dostawa urządzeń i zestawów do badań kruszyw. betonów i materiałów wiązących oraz
urządzeli pomocniczych do przygotowania próbekl - część 2 - dostawa komory klimatycznej:
- część 3 - dostawa urządzeń pomocniczych do przygotowania próbek.

Szanowni Państwo'

w związku z og)'oszeniem w/w postępowania, w dniu 23.ll.20Ż1 r. do Zamawiającego wpłynęły
pytania, na które Zamawiający, zgodnie z arI' I35 ustawy z dnia 11 września Ż019r. - Prawo
zamówień publicznych (Dz.U. z20ŻI r.poz. |129), udziela ponizszych odpowiedzi:

Pvtanie 1:

,,Czy Zamawiający dopuści maszynę z kontrolerem nie spełniającym wymagania dotykowego 7''
kontrolera? Sterowanie maszyny będzie mogło się odbywać z komputera poprzęz oprogramowanie
sterująco-rejestrujące, z kontrolera lub opcjonalnie z pilota.''

Odpowiedź Zamawiaiacego na pvtanie nr 1:

Zamawiający dopuszcza aby sterowanie maszyny odbywało się z kontrolera dotykowego min. 7'' lub
kontrolera niedotykowego i równocześnie z komputera, poprzez oprogramowanie sterująco
rejestrujące. Zamawiający nie dopuszcza sterowania maszyny z pi|ota.

Pvtanie 2:

,,Czy w ramach postępowania Zamavłiający w pozycji 1.1 wymaga dostarczenia 1 ramy do ściskania z
możliwością późniejszego podłączenia ramy do zginania 300kN czy dostarczęnia dwóch ram?
Prosimy o uzupełnienie specyfikacji, jeśli rama do badania zginania miałaby być dostarczona. Jeżeli
dostawa nie obejmowałaby takiej ramy' prosimy o zweryfikowanie listy norm, z|<torą ma być zgodna
maszyną bowiem np. badanie krawężników na tak wyspecyfikowanej prasie nie jest możliwe.''
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odpowiedź Zamawiaiacego na pvtanie nr 2:
Zgodnie ze specyfikacjąZamawiający w pozycji 1'1 wymaga dostarczenia maszyny wyposazonej w 1

ramę umożliwiającą badania wytrzymałości na ściskanie w zakresie do min. 3000 kN z możliwością
doposazenia maszyny w ramę do badania wfirzymałości materiałów na zginanie, w zakresie do min.
300 kN. Zamawtający uznaje, żemaszynajest zgodna z wymienionymi normami (tj. PN-EN 12390-4,
PN-EN 12390-5, PN-EN 12390-6, PN-EN 1338, PN-EN 1340 lub równoważnymi) uwzględniając
doposażenie maszyny w wymienioną wyŻej ramę, dlatego istotnym parametrem maszyny jest

możliwośó obsługi min. dwóch ram.

Pytanie 3:

,,Czy Zamawiający dopuści, by maszyny z pozycji LI oraz l'Ż byĘ sterowane jednym kontrolerem
czy mllsząto byó całkowicie osobne jednostki ?''

odpowiedź Zamawiaiacego na pvtanie nr 3:
Zamawiający doplszcza, abymaszyny zpozycjiI.7 orazl.zbyĘ sterowane jednymkontrolerem.

Pvtanie 4:

,,Czy Zamawiający życzy sobie jeden komplet maszyn | 'I+l.2 czy dwa komplety (1 .1+I.2) x 2"

Odpowiedź Zamawiaiacego na pytanie nr 4:
Zgodnie ze specyfikacją, Zamawiający wymaga dostarczenia 1 kompletu maszyn składającego się z
maszyny o specyfikacji opisanej w punkcie 1.1 (l szt.) i maszyny opisanej w puŃcie l '1, czy|i 2 szt.

Pvtanie 5:

,,Zamawiający oczekuje maszyny o rozdzie\czości 0,01kN i dokładności 0,1kN, jest to parametr
niemożliwy do spełnienia jako wartość pomiarowa całej maszyny. Czy Zamau,iający ma na myśli
jedynie kontroler ?"

odpowiedź Zamawiaiacego na pvtanie nr 5:
Podana rozdzielczość / dokładnośó' dotyczy kontrolera. Dostarczona maszyna z pkt. 1.1 musi
charakteryzować się I klasą dokładności w zakresie od max. 150 kN do 3000 kN, tj. błąd pomiaru w
podanym zakresie nie większy niŻ I%ó

Biorąc pod uwagę powyŻsze odpowiedzi ZamawiĄącęgo oraz powofując się na arI. I37, ust. 1 i 6

Ustawy PZP, Zamawiający dokonuje zmiany treści SWZ (zmiany treści SWZ znajdują się w
załączniki nr l do niniejszego pisma) orazprzedłużatęrmin składania ofeń do dnial5/lŻl2021 r. do
godz. 10:00, otwarcie ofert nastąpi w dniu l5l12l20Ż| r. o godzinie 12:00.W związl<u ze zmianą
terminu składania ofert Wykonawca jest związany ofeńą od dnia upływu tęrminu składania ofęrt do
dnia 14103120ŻŻ r.
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Załaczniknr 1

Zmiany do SWZ, dotyczą opisu Przedmiotu ZarnÓwienia, części 1 - dostawa urządzeń i zestawÓw
do badań kruszyw, bętonów i materiałów wiążących otaz urządzeń pomocniczych do przygotowania
próbek, pkt. 1. Prasy do badania wytrzymałości materiałów _ Ż szt. Zmiany zostają zaznaczorLę na
zielono:

L. PrasY do badania wvtrzvmałości materiałów - 2 szt.

\.l Zamawiający wymaga dostawy prasy służącej do badania wytrzymałości na ściskanie
szerokiej gamy próbek (w tym betonu) w zakresie do min.3000 kN z możliwością doposażenia w
ramę umożliwiającą badanie wytrrymałości Ęch materiałów na zginanie w zakresie do min.300
kN - 1 szt.

Maszyna ma byó wyposazona w: kontroler z wyświetlaczem dotykowym' min. 7'' lub kontroler
niedotykowy wraz z komputerem z zainstalowanym oprogramowaniem sterująco - rejestrującyrn'
Powyzsze wyposazenie ma umozliwió ustawienia parametrów testu (wybór próbki, tempo przyrostu
siĘ). Maszyna ma byó wyposażona takŻę w zbiornik na olej o pojemności min' 20 L. Prasa ma
charakteryzowaó się następuj ącymi parametrami :

- maksymalny ruch tłoka: 50 mm,
- możliwośó obsfugi min. 2 ram,
_ I klasa dokładności (w zakresie od max. l 50 kN do 3000 kN)'
- rozdzie|czość / dokładność pomiarowa kontrolera: 0,0l / 0,l kN,
- średnica płyt dociskowych: 300 t 5 mm,
- prześwit poziomy między pł:rtami dociskowymi: 4I5 + 5 mm,
- prześwit pionowy między pbrtami dociskowymi: 350 * 5 mm'
- możliwośó badania próbek sześciennych o wymiarach min. 200 mm,
- możliwośó badania próbek cylindrycznych o wymiarach min. 160 mm (średnica) x320 mm,
- zasilanie: 230V,50H2.
- moc: min. 550 W,
- maksymalne wymiary: 600 mm x 900 mm x 1250 mm.

Maszyna ma byó zgodna z normami PN-EN lŻ390-4, PN-EN lŻ390-5, PN-EN IŻ390-6, PN-EN
1338, PN_EN 1340 lub równowaznymi. Zamawiający uznaje za równoważne spełnienie ptzez
zamawianą aparaturę następujących parametrów technicznych:
a) maszyna ma byó wyposażona w płyty wykonane zmateriału o twardości co najmniej 570HV30 lub
53HRC,
b) tolerancja płaskości dla tych pĄrt powinna być 0,03 mm dla powierzchni będącej w kontakcie z
próbką,
c) wartośó chropowatości dla tych pĘrt powinna byó w zakresie od 0,4 pm do 3,2 pm dla powierzchni
będącej w kontakcie zpróbką.

Zamawiający wymaga dostarczenia vządzeruawraz z instrukcją obsfugi w języku polskim.
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I.Ż Zamawiający wymaga dostawy prasy służącej do badania wytrzymałości na ściskanie (w
zakresie do min. 250 kN \ oraz zginanie (w zakresie do min. 15 kN) szerokiej gamy próbek (w

Ęm beleczek cementowych) _ 1 szt.

Maszyna ma być wyposazona w: kontroler z wyświetlaczem dotykowym, min. 7'' lub kontroler
niedotykowy wraz z komputerem z zainstalowanym oprogramowaniem sterująco - rejestrującym.
Powyzsze wyposazenie ma umozliwic ustawienia parametrów testu (wybór próbki, tempo przyrostu
siĘ). Maszyna ma byó wyposaŹona takŻe w zbiornik na olej o pojemności min' 20 L, wyłącznik
bezpieczeństwa, wkładkę do ściskania oraz wkładkę do zginania beleczek o wymiarach 40 mm x 40
mm x 160 Inm' możliwość podłączenia komputera. Możliwość doposazenia urządzenia w
wyposazenie do badania wytrzymałości próbek stabilizowanych cementem fi: h: B0mm.

Prasa ma charakteryzowaó się następującymi parametrami:
- I klasa dokładności (rama na ściskanie w zakresie od max. 10 kN do 250 kN, rama na zginanie w
zakresie od max. 1 kN do 15 kN),
- średnica pĄń dociskowych: min' 165 mm,
- prześwit poziomy między pbrtami dociskowymi: 270 * 5 mnr,
- zasilanie: 230V, 50H2,
- maksymalne wymiary: 1110 mm x 500 mm x 1700 mm.

Masz5ma ma byó zgodna z normą PN-EN 196-I lub równoważną. Zamawiający uznaje za
równowazne spełnienie przez zamawianą aparaturę następujących parametrów technicznych:
a) prędkośó przyrostu obcią;Żenia w zakresie 2400 Ł 200 N/s l w przypadku oznaczania wytrzymałości
na ściskanie oraz50 + l0 N/s lw przypadkloznaczaniaw5Ąrzymałości na zginanie,
b) maszyna ma byó wyposazona w urządzenie wskazujące i zachowljące, takŻe po odciążeniu
urządzenia do badania, wartośó nacisku osiągniętą w chwili zgniecenia bądźzłamania próbki'
c) maszyna ma byó wyposazona w płlrty wykonane z materiału o twardości według skali Vickersa co
najmniej 600 HV (np. węglik wolframu, ltwardzana stal), ich grubość musi w1mosić co najmniej l0
mm, szerokośó 40,0 * 0,1 mm a długośó 40,0 + 0,l mm. Doplszcza się wyposazenie maszyny w dwie
pbrty spełniające wymagania jak wyżej. w takim wypadku urządzenie powinno pozwolió
wycentrowaó pbrty z dokładnością do * 0,5 mm w stosunku do osi układu obciąŻającego,
d) maszyna ma byó wyposazona w ,lrządzenie zginające (wkładka), które składa się z dwóch
podporowych rolek stalowych o średnicy 10,0 + 0,5 mm, oddalonych od siebie o 100,0 t 0,5 mm, oraz
trzeciej obciąŻającej rolki stalowej o takiej samej średnicy, umieszczonej centralnie między obiema
podporami. Dfugośó tych rolek powirna mieśció się w zakresie 45-50 mm.

Zamawiający wymaga dostarczenia urządzeruawrazz instrukcją obsfugi w języku polskim.

Zamavłiający dopuszcza sterowane maszyn opisanych w powyższych punktach: l.1 i 1.2 jednym
kontrolerem wraz z komputerem z zainsta|owanym oprogramowaniem sterująco - rejestrującym.
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