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Nr sprawy: FZ-1/5525/AJ/21 Katowice, dn. 30.11.2021 r.

ODPOWIEDZI NA ZAPYTANIA DO SWZ NA STRONE INTERNETOWA
PROWADZONEGO POSTEPOWANIA

Dotyczy: postepowania o udzielenie zamodwienia publicznego, prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego o wartoéci zamdwienia przekraczajacej progi unijne, o jakich stanowi art. 3 ustaw
z dnia 11 wrzeénia 2019 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U, z 2021 r. poz. 1129) pod nazwa:
modulowe stanowisko do badan kruszyw, betonow, materialdow wiazacych na bazie odpadow:

- ¢cze$é 1 — dostawa urzadzen i zestawdw do badan kruszyw, betonéw i materialéw wiazacych oraz
urzadzen pomocniczych do przygotowania probek; - czesé 2 — dostawa komory klimatyczne;j;
- czesé 3 — dostawa urzadzen pomocniczych do przygotowania probek.

Szanowni Panstwo,

w zwiazku z ogloszeniem w/w postgpowania, w dniu 23.11.2021 r. do Zamawiajacego wplynely
pytania, na ktére Zamawiajacy, zgodnie z art. 135 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019r. - Prawo
zamowien publicznych (Dz. U. z 2021 r. poz. 1129), udziela ponizszych odpowiedzi:

Pytanie 1:

,Czy Zamawiajagcy dopusci maszyne z kontrolerem nie spelniajgcym wymagania dotykowego 7"
kontrolera? Sterowaniec maszyny bedzie moglo si¢ odbywa¢ z komputera poprzez oprogramowanie
sterujaco-rejestrujgce, z kontrolera lub opcjonalnie z pilota.”

Odpowiedz Zamawiajacego na pytanie nr 1:

Zamawiajacy dopuszcza aby sterowanie maszyny odbywato si¢ z kontrolera dotykowego min. 7°” lub
kontrolera niedotykowego i rownoczesnie z komputera, poprzez oprogramowanie sterujaco -
rejestrujace. Zamawiajacy nie dopuszcza sterowania maszyny z pilota.

Pytanie 2:
,,Czy w ramach postepowania Zamawiajacy w pozycji 1.1 wymaga dostarczenia 1 ramy do $ciskania z

mozliwo$cig pdzniejszego podtaczenia ramy do zginania 300kN czy dostarczenia dwoch ram?
Prosimy o uzupelnienie specyfikacji, jesli rama do badania zginania miataby by¢ dostarczona. Jezeli
dostawa nie obejmowataby takiej ramy, prosimy o zweryfikowanie listy norm, z ktéra ma by¢ zgodna
maszyna, bowiem np. badanie kraweznikéw na tak wyspecyfikowanej prasie nie jest mozliwe.”
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Odpowiedz Zamawiajacego na pytanie nr 2:

Zgodnie ze specyfikacja Zamawiajacy w pozycji 1.1 wymaga dostarczenia maszyny wyposazonej w 1
ram¢ umozliwiajaca badania wytrzymatosci na sciskanie w zakresie do min. 3000 kN z mozliwoscig
doposazenia maszyny w rame do badania wytrzymatosci materiatéw na zginanie, w zakresie do min.
300 kN. Zamawiajgcy uznaje, ze maszyna jest zgodna z wymienionymi normami (tj. PN-EN 12390-4,
PN-EN 12390-5, PN-EN 12390-6, PN-EN 1338, PN-EN 1340 lub réwnowaznymi) uwzgledniajac
doposazenie maszyny w wymieniong wyzej rame, dlatego istotnym parametrem maszyny jest
mozliwos¢ obstugi min. dwoch ram.

Pytanie 3:
,,Czy Zamawiajacy dopusci, by maszyny z pozycji 1.1 oraz 1.2 byly sterowane jednym kontrolerem

czy musza to by¢ catkowicie osobne jednostki ?”

Odpowiedz Zamawiajacego na pytanie nr 3:
Zamawiajacy dopuszcza, aby maszyny z pozycji 1.1 oraz 1.2 byly sterowane jednym kontrolerem.

Pytanie 4:
,,Czy Zamawiajacy zyczy sobie jeden komplet maszyn 1.1+1.2 czy dwa komplety (1.1+1.2) x 2

Odpowiedz Zamawiajacego na pytanie nr 4:
Zgodnie ze specyfikacja, Zamawiajacy wymaga dostarczenia 1 kompletu maszyn skladajacego si¢ z

maszyny o specyfikacji opisanej w punkcie 1.1 (1 szt.) i maszyny opisanej w punkcie 1.1, czyli 2 szt.

Pytanie S:
,Zamawiajacy oczekuje maszyny o rozdzielczosci 0,01kN i dokladnosci 0,1kN, jest to parametr

niemozliwy do spetnienia jako wartos¢ pomiarowa catej maszyny. Czy Zamawiajacy ma na mysli
jedynie kontroler ?”

Odpowiedz Zamawiajacego na pytanie nr S:

Podana rozdzielczo$¢ / doktadno$é, dotyczy kontrolera. Dostarczona maszyna z pkt. 1.1 musi
charakteryzowa¢ sie I klasg doktadnosci w zakresie od max. 150 kN do 3000 kN, tj. btad pomiaru w
podanym zakresie nie wigkszy niz 1%

Biorac pod uwage powyzsze odpowiedzi Zamawiajacego oraz powotujac si¢ na art. 137, ust. 1 1 6
Ustawy PZP, Zamawiajacy dokonuje zmiany tresci SWZ (zmiany tresci SWZ znajdujg si¢ w
zalgczniki nr 1 do niniejszego pisma) oraz przedtuza termin sktadania ofert do dnia 15/12/2021 r. do
godz. 10:00, otwarcie ofert nastapi w dniu 15/12/2021 r. o godzinie 12:00.W zwigzku ze zmiana
terminu sktadania ofert Wykonawca jest zwigzany ofertg od dnia uplywu terminu sktadania ofert do
dnia 14/03/2022 r.

Przewodniczaca Komisji Przetarggiyej
| ,M&M
n nika alleTburg
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Zalacznik nr 1

Zmiany do SWZ, dotycza Opisu Przedmiotu Zamdéwienia, czesci 1 - dostawa urzadzen i zestawow
do badan kruszyw, betondw 1 materiatéw wigzgcych oraz urzadzen pomocniczych do przygotowania
probek, pkt. 1. Prasy do badania wytrzymalo$ci materialéw — 2 szt, Zmiany zostaja zaznaczone na
zielono:

1. Prasy do badania wytrzymalo$ci materialéw — 2 szt.

1.1 Zamawiajgcy wymaga dostawy prasy sluzgcej do badania wytrzymaloSci na Sciskanie
szerokiej gamy prébek (w tym betonu) w zakresie do min. 3000 kN z mozliwoscia doposazenia w
rame¢ umozliwiajacg badanie wytrzymatosci tych materialéw na zginanie w zakresie do min. 300
kN - 1 szt.

Maszyna ma by¢é wyposazona w: kontroler z wyswietlaczem dotykowym, min. 7" lub kontroler
niedotykowy wraz z komputerem z zainstalowanym oprogramowaniem sterujaco - rejestrujacym.
Powyzsze wyposazenie ma umozliwi¢ ustawienia parametrow testu (wybor probki, tempo przyrostu
sily). Maszyna ma by¢ wyposazona takze w zbiornik na olej o pojemnosci min. 20 L. Prasa ma
charakteryzowac si¢ nast¢pujacymi parametrami:

- maksymalny ruch tloka: 50 mm,

- mozliwos$¢ obstugi min. 2 ram,

- I klasa doktadnosci (w zakresie od max. 150 kN do 3000 kN),

- rozdzielczo$¢ / doktadno$é pomiarowa kontrolera: 0,01/ 0,1 kN,

- §rednica ptyt dociskowych: 300 £ 5 mm,

- przeswit poziomy migdzy ptytami dociskowymi: 415 £ 5 mm,

- przeswit pionowy miedzy ptytami dociskowymi: 350 + 5 mm,

- mozliwos$¢ badania prébek szesciennych o wymiarach min. 200 mm,

- mozliwo$¢ badania prébek cylindrycznych o wymiarach min. 160 mm ($rednica) x 320 mm,

- zasilanie: 230V, 50Hz.

- moc: min. 550 W,

- maksymalne wymiary: 600 mm x 900 mm x 1250 mm.

Maszyna ma by¢ zgodna z normami PN-EN 12390-4, PN-EN 12390-5, PN-EN 12390-6, PN-EN
1338, PN-EN 1340 lub réwnowaznymi. Zamawiajacy uznaje za réwnowazne spelnienie przez
zamawiang aparature nastepujacych parametréw technicznych:

a) maszyna ma by¢ wyposazona w plyty wykonane z materiatu o twardosci co najmniej 570HV30 lub
53HRC,

b) tolerancja plasko$ci dla tych ptyt powinna by¢ 0,03 mm dla powierzchni bedacej w kontakcie z
prébka,

¢) wartos¢ chropowatosci dla tych ptyt powinna by¢ w zakresie od 0,4 pm do 3,2 pm dla powierzchni
bedacej w kontakcie z probka.

Zamawiajacy wymaga dostarczenia urzadzenia wraz z instrukcjg obstugi w jezyku polskim.
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1.2 Zamawiajacy wymaga dostawy prasy sluzacej do badania wytrzymalosci na Sciskanie (w
zakresie do min. 250 kN ) oraz zginanie (w zakresie do min. 15 kN) szerokiej gamy prébek (w
tym beleczek cementowych) — 1 szt.

Maszyna ma by¢ wyposazona w: kontroler z wyswietlaczem dotykowym, min. 7" lub kontroler
niedotykowy wraz z komputerem z zainstalowanym oprogramowaniem sterujaco - rejestrujacym.
Powyzsze wyposazenie ma umozliwi¢ ustawienia parametrow testu (wybor probki, tempo przyrostu
sity). Maszyna ma by¢ wyposazona takze w zbiornik na olej o pojemnosci min. 20 L, wylacznik
bezpieczenistwa, wkiadke do sciskania oraz wkladke do zginania beleczek o wymiarach 40 mm x 40
mm x 160 mm, mozliwo$¢ podiaczenia komputera. Mozliwos¢ doposazenia urzadzenia w
wyposazenie do badania wytrzymatosci prébek stabilizowanych cementem fi = h = 80mm.

Prasa ma charakteryzowac¢ si¢ nastgpujacymi parametrami:

- I klasa doktadno$ci (rama na $ciskanie w zakresie od max. 10 kN do 250 kN, rama na zginanie w
zakresie od max. 1 kN do 15 kN),

- §rednica phyt dociskowych: min. 165 mm,

- przeswit poziomy migdzy ptytami dociskowymi: 270 + 5 mm,

- zasilanie: 230V, 50Hz,

- maksymalne wymiary: 1110 mm x 500 mm x 1700 mm.

Maszyna ma by¢ zgodna z norma PN-EN 196-1 lub rownowazng. Zamawiajacy uznaje za
réwnowazne spelnienie przez zamawiang aparatur¢ nastepujgcych parametréw technicznych:

a) predkos¢ przyrostu obcigzenia w zakresie 2400 + 200 N/s / w przypadku oznaczania wytrzymatosci
na $ciskanie oraz 50 & 10 N/s / w przypadku oznaczania wytrzymalosci na zginanie,

b) maszyna ma by¢é wyposazona w urzadzenie wskazujace i zachowujace, takze po odciazeniu
urzgdzenia do badania, warto$é nacisku osiagnig¢ta w chwili zgniecenia badz ztamania probki,

¢) maszyna ma by¢ wyposazona w plyty wykonane z materiatu o twardosci wedhug skali Vickersa co
najmniej 600 HV (np. weglik wolframu, utwardzana stal), ich grubos¢ musi wynosi¢ co najmniej 10
mm, szeroko$¢ 40,0 + 0,1 mm a dlugos¢ 40,0 + 0,1 mm. Dopuszcza si¢ wyposazenie maszyny w dwie
ptyty spelniajace wymagania jak wyzej. W takim wypadku urzadzenie powinno pozwoli¢
wycentrowac pltyty z dokladnoscia do + 0,5 mm w stosunku do osi uktadu obcigzajacego,

d) maszyna ma by¢ wyposazona w urzadzenie zginajace (wkladka), ktore sklada sie z dwoch
podporowych rolek stalowych o srednicy 10,0 + 0,5 mm, oddalonych od siebie 0 100,0 £ 0,5 mm, oraz
trzeciej obcigzajacej rolki stalowej o takiej samej $rednicy, umieszczonej centralnie miedzy obiema
podporami. Dhugos¢ tych rolek powinna miesci¢ si¢ w zakresie 45-50 mm.

Zamawiajgcy wymaga dostarczenia urzadzenia wraz z instrukcjg obstugi w jezyku polskim.

Zamawiajgcy dopuszcza sterowane maszyn opisanych w powyzszych punktach: 1.1 i 1.2 jednym
kontrolerem wraz z komputerem z zainstalowanym oprogramowaniem sterujgco - rejestrujgcym.
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