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WSTĘP
Niniejszy dokument określa podstawowe wymagania funkcjonalne oraz parametry techniczne urządzeń wchodzących w skład instalacji demonstracyjnej Gi-Mine.
1. Opis procesu
Surowiec skalny trafia do kruszarki szczękowej, gdzie jest rozdrabniany do frakcji 0–4 mm. Rozdrobniony materiał trafia na przenośnik taśmowy, który przemieszcza go do kolejnych etapów procesu. Materiał przechodzi przez wagę, gdzie następuje pomiar masy i kontrola dawkowania. Rozdrobniony kamień trafia do zbiornika buforowego, który zapewnia ciągłość i płynność procesu. Dodatkowo do zbiornika buforowego podawany jest osad ściekowy. Przenośnik typu "Z" podnosi materiał do przesypu zlokalizowanego nad Przeciwbieżnym Mieszarko-Granulatorem. Przesyp obrotowy kieruje dokładnie określoną ilość materiału do wnętrza Przeciwbieżnego Mieszarko-Granulatora. W Przeciwbieżnym Mieszarko-Granulatorze odbywa się intensywne mieszanie i formowanie granulatu. Proces regulowany jest przez zmienną prędkość turbiny i misy oraz możliwość ustawienia czasu pracy. Gotowy granulat jest automatycznie rozładowywany poprzez wychył misy i przekazywany do zbiornika na produkt gotowy.
2. W skład instalacji wchodzą następujące elementy technologiczne

2.1 Kruszarka szczękowa kamienia
Urządzenie przeznaczone do wstępnego rozdrabniania surowca skalnego do określonej frakcji wyjściowej. Wydajność, zakres regulacji wielkości uziarnienia oraz odporność na zużycie muszą być dostosowane do rodzaju przetwarzanego materiału.
· Moc ~5,5 kW
· Frakcja po kruszeniu 0-4mm

2.2 Przenośnik taśmowy kamienia rozdrobnionego
Służy do transportu rozdrobnionego materiału z kruszarki do kolejnych etapów procesu
· Główne konstrukcje przenośnika wykonane ze stali węglowej 
· Szerokość taśmy przenośnika min. Bt – ~300 mm
· Długość przenośnika w osiach bębnów – ~2000 mm
· Moc napędu przenośnika – odpowiednia do wydajności

2.3 Waga
Urządzenie do bieżącego pomiaru masy przepływającego materiału, umożliwiające kontrolę wydajności linii technologicznej oraz precyzyjne dozowanie
· Działka odczytowa 10g
· Działka legalizacyjna 1g
· Powtarzalność 2g
· Liniowość 3g
· Klasa III
· Temperatura pracy -10÷+40°C
· Wyświetlacz LED
· Interfejsy RS232C, opcje: USB_B, LAN, Wi-Fi, RS485, WY progowe, WY analogowe, gniazdo pendrive’a
· Stopień ochrony (miernik/czujnk) IP40/ IP65

2.4 Zbiornik buforowy INOX
Element pośredniczący w przepływie materiału, zapewniający ciągłość procesu technologicznego.

2.5 Przenośnik załadowczy typu Z
Przeznaczony do transportu materiału z poziomu zbiornika buforowego do przesypu zlokalizowanym nad Przeciwbieżnym Mieszarko-Granulatorze. Konstrukcja typu Z umożliwia pokonywanie różnicy poziomów przy ograniczonej powierzchni zabudowy. 
2.6 Przesyp obrotowy ręczny
Element kierujący przepływ materiału do Przeciwbieżnego Mieszarko-Granulatora. 
2.7 [bookmark: _Hlk201559609]Przeciwbieżny Mieszarko-Granulator z funkcją aglomeracji
Urządzenie do dynamicznej homogenizacji i granulacji materiałów, działające w układzie przeciwbieżnym.
· Nominalne jednorazowe załadowanie przy materiałach sypkich: ~ 40dm3 (max.70kg)
· Czas cyklu regulowany
· Rozładunek realizowany przez wychył misy cylindrem hydraulicznym
· Moc napędu misy 3kW
· Moc napędu turbiny 15kW
· Prędkość obrotu turbiny regulowana max. 1000 obr./min
· Prędkość obrotu misy regulowana max. 20 obr./min
· Pozycja misy ustawiona skośnie pod odpowiednim kątem w stosunku do podstawy
· Możliwość regulacji kąta pochylenia misy poprzez użycie stołu
· Misa z funkcją aglomeracji - obrotu podczas wyładunku
· Możliwość mieszania i granulacji w czasie jednego cyklu
· Podnoszenie pokrywy za pomocą siłownika hydraulicznego
· Możliwość wymiany elementu mieszającego na inny typ
· Krócieć dodatków ciekłych
· Układ dozowania wody z przepływomierzem
· Pomiar temperatury wsadu z układem odmuchowym 
· Oświetlenie wnętrza misy

Sterowanie i wyposażenie elektryczne-zintegrowane
· Szafa zasilająca i sterownicza, wyposażona w sterownik PLC i panel operatorski, zamontowana na maszynie
· Elementy systemu bezpieczeństwa
· Oprogramowanie sterownika i panelu
· System pomiaru temperatury wsadu
· Przemiennik częstotliwości do regulacji prędkości obrotowej misy
· Przemiennik częstotliwości do regulacji prędkości obrotowej turbiny
· Okablowanie

Układ sterowania elektronicznego mieszarki umożliwia m. in.
· automatyczny przebieg procesu mieszania
· nastawy parametrów procesu
· płynną regulację prędkości obrotowej misy 
· płynną regulację prędkości obrotowej turbiny
· pomiar poboru mocy

2.8 Pojemnik na produkt gotowy
Zbiornik do odbioru, tymczasowego magazynowania oraz przygotowania gotowego produktu.
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