Nr sprawy: FZ-1/5210/MKO/19

Dotyczy : Wstepnego zapytania ofertowego w celu ustalenia warto$ci zamdwienia dla planowanego

postepowania przetargowego

Szanowni Panstwo,

Zwracamy si¢ z prosba o wstepna oferte na zakup

wytrzymalosciowych

Opis techniczny:

Stanowisko testujace:

v
v
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Konstrukcja dwukolumnowa, wolnostojgca, dwustanowiskowa

Dwa moduly ram obcigzeniowych o nominale 10kN oraz 300kN ze wspdlnym
oprogramowaniem

Moduly ram obcigzeniowych muszg spelnia¢ nastepujgce wymagania:

>
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Kazdy modut wyposazony w dwie kolumny prowadzace oraz dwa wrzeciona
napedowe zapewniajace wysoka sztywnos¢ oraz bezluzowe prowadzenie i
naped trawersy.

Wysoka sztywno$¢ konstrukcji ram: minimum 400 kN/mm. dla 300kN oraz
60kN/mm. dla 10kN

Zakres dostepnych glowic pomiarowych sity co najmniej o nominatach od 10
N do 300 kN w klasie doktadnosci 1,0 wg ISO 7500-1/ASTM E4.
Mechaniczne ograniczniki przesuwu trawersy: minimum 2szt. dla kazdego
modutu

Funkcja automatycznej kalibracji i rozpoznawania podlaczonych glowic
pomiarowych

Funkcja wstrzymywania sity w trakcie instalowania probek w uchwytach w
celu ich ochrony przed nadmiernym obcigzeniem wstepnym

Zakres predkosci testu dla ramy 300kN nie mniejszy niz: 0,00005 — 700
mmn./min., dla ramy 10kN nie mniejszy niz: 0,00005 — 3000 mm./min. w catym
zakresie dostepnych obcigzen

Doktadnos¢ sterowania predkoscig suwu nie wyzsza niz: = 0,05 % wartosci
wskazangj

Rozdzielczos¢ kanatu drogi dla ramy 300 kN: co najmniej 0,003 um

Odleglos¢ miedzy trawersa, a dolng ptyta montazowa nie mniej niz: 1800 mm,
dla modutu 300kN oraz 1300 mm. dla modutu 10kN

Efektywna szerokos¢ przestrzeni roboczej nie mniej niz: 600 mm. dla ramy
300kN oraz 400 mm. dla ramy 10kN

Doktadnos$¢ pozycjonowania trawersy co najmniej: + 0,1 %

Cyfrowe kontrolery (2szt.) o szybkosci prébkowania nie mniejszej niz: 300
kHz,

Transfer danych pomiarowych realizowany z czestotliwo$cig nic mniejszg niz:
10000 Hz synchronicznie we wszystkich kanatach systemu.
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Automatyczna kontrola statg predkoscia narastania sity i naprezenia w
zamknietej petli sprzezenia zwrotnego spetniajgca wymagania PN EN-ISO
6892-1:2016

Automatyczna kontrola stata predkoscia odksztatcenia prébki w zamknietej
petli sprzgzenia zwrotnego spetniajgca wymagania PN EN-ISO 6892-1:2016
Maksymalny blad kontroli predkosci odksztalcania wg PN EN-ISO 6892-
1:2016 metoda Al: nie wiecej niz + 10 %

Absolutny  pomiar pozycji trawersy umozliwiajgcy  automatyczne
pozycjonowanie  oprzyrzadowania  wzgledem  ustalonej  odleglosci
miedzyuchwytowe;j

Pamie¢ pozycji trawersy po ponownym wigczeniu maszyn

Klasa osiowosci maszyny minimum 10 wg ASTM E1012 potwierdzona
certyfikatem

Mozliwoé¢é zbierania danych synchronicznie z minimum 20 kanatéw
pomiarowych

Detekcja przeciagzen podtaczonych glowic pomiarowych sity.

Cyfrowe moduly sterowania (2 szt.) z interfejsem dotykowym, zintegrowane z
ramami obcigzeniowymi, posiadajgce przynajmniej nastepujace funkcje: odczyt
cyfrowy sily testujacej, pozycji trawersy, odleglosci miedzyuchwytowe;j
zarejestrowanego oprzyrzadowania, mozliwos¢ kontroli startu, zatrzymania
testu, pozycjonowania trawersy, zerowania kanatu sily i przemieszczenia oraz
automatycznego powrotu do zadanej wczesniej pozycji miedzyuchwytowej.
Sygnaty dzwiekowe ostrzegajace przed niebezpieczenstwem.

Sterowanie z poziomu komputera poprzez interfejs USB lub LAN
Przynajmniej 4 ztagcza USB zintegrowane z ramami obcigzeniowymi
Automatyczne zerowanie i kalibracja sily testujace;.

Detekcja peknigcia probki.

Glowica pomiarowa sity 300 kN kompatybilna z modutem ramy 300kN:

»
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Konstrukceja cylindryczna, odporna na dziatanie sit bocznych.

Klasa 1,0 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721. Blad
nie wigkszy niz +1 % sity wskazanej w zakresie od 0,05 do 100 % nominatu
glowicy

Certyfikat fabrycznej kalibracji

Rozdzielczos¢ minimalna; 1/1000000 nominatu glowicy

Granica przecigzenia minimum 150%

Glowica pomiarowa sity 10 kN kompatybilna z modutem ramy 10kN:

>
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Konstrukcja cylindryczna, odporna na dziatanie sit bocznych.

Klasa 1,0 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721. Blad
nie wigkszy niz £1 % sity wskazanej w zakresie od 0,05 do 100 % nominalu
glowicy

Certyfikat fabrycznej kalibracji

Automatyczne rozpoznawanie glowicy, informacja o kalibracji i rodzaju
zapisane w przewodzie kalibracyjnym dotgczonym do glowicy.

Rozdzielczos¢ minimalna: 1/1000000 nominatu glowicy

Granica przecigzenia minimum 150%

Glowica pomiarowa sity 100 N kompatybilna z modutem ramy 10kN:

>
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Konstrukcja cylindryczna, odporna na dziatanie sit bocznych.

Klasa 1,0 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721. Blad
nie wiekszy niz =1 % sily wskazanej w zakresie od 0,05 do 100 % nominatu
glowicy

Certyfikat fabrycznej kalibracji

Automatyczne rozpoznawanie glowicy, informacja o kalibracji i rodzaju
zapisane w przewodzie kalibracyjnym dotgczonym do glowicy.



» Rozdzielczo$¢ minimalna: 1/1000000 nominatu glowicy
» Granica przecigzenia minimum 150%

Niezbedne oprzyrzadowanie stanowiska:

v' Uchwyty hydrauliczne bocznego zacisku kompatybilne z modutem ramy obcigzeniowej
300kN z zasilaczem hydraulicznym sterowanym poprzez oprogramowanie oraz panel
sterujacy. Uchwyty powinny sie charakteryzowag:

Obcigzalno$é minimum 300kN

Mechanicznie lub automatyczne ustawiane pozycji ttoka dociskowego

Zmienna sita zacisku w zaleznosci od uzyskiwanych wynikéw pomiaréw

Przeznaczone do testéw rozciagania, zginania i $ciskania

Minimalne wymiary powierzchni dociskowych: wysokos$é: 200 mm., szerokosé

120mm, grubos¢: 35mm.

2 komplety wkladek przeznaczonych do testéw paséw transmisyjnych.

Minimalne wymiary wkladek: wysoko$é: 160 mm., szerokoéé: 120mm.

Powierzchnia ogumowana oraz pojedynczo zabkowana

v’ Zasilacz hydrauliczny — 1szt.:

> Zintegrowany z maszyng wytrzymalosciowa, umozliwiajacy programowanie
sity zacisku uchwytéw hydraulicznych

v Uchwyty pneumatyczne bocznego zacisku — 1para.

» Obcigzalno$¢ minimum SkN
> Regulacja sily zaciskania
» Zakres grubosci probek co najmniej 7mm.
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» 3 komplety wktadek o szerokosci minimum 60mm. i wysokosci minimum 50mm.:

jednostronnie zagbkowane, ogumowane oraz o powierzchni falistej
v Uchwyty mechaniczne, klinowe — 1para
» Obcigzalno$¢ minimum 10kN
» Zakres temperatury pracy przynajmniej od -70°C do +300°C
> 2 komplety wktadek zgodnych z normg PN EN-ISO 527-5 oraz z wymiennymi
powierzchniami dociskowymi

v" Oprzyrzadowanie do testéw zginania 3-punktowego do instalacji bezposrednio na uchwytach:

» Rozstaw podpor minimum 50 do 650mm
»  Szerokos¢ trzpienia i podpor: 100mm
> Srednica rolek: 50mm., $rednice trzpieni:4; 8; 12,5;16 i 25mm.
v" Oprzyrzadowanie do testéw zginania 3-4 punktowego do instalacji bezposrednio na
uchwytach (zgodne z PN EN-ISO 178 oraz PN EN-ISO 14125) — 1szt.:
» Rozstaw podpor 50-250mm.
» Szerokos¢ trzpienia i podpér: 100mm
» Srednica rolek i trzpieni: 4 i 10mm.
V" Oprzyrzadowanie do testéw wspdlczynnika tarcia wg ISO 8925 kompatybilne z modutem
ramy 10kN
Oprzyrzadowanie do testéw adhezji wg ISO 6133 kompatybilne z modutem ramy 10kN
Oprzyrzadowanie do testéw na $ciskanie do instalacji bezposrednio na uchwytach — 1szt.:
» Komplet 2 kwadratowych plyt $ciskajacych, w tym jedna z przegubem kulistym o
wymiarach minimum 550mm x 550mm.
v Ekstensometr kontaktowy, automatyczny — 2szt.
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> Przynajmniej jeden z ekstensometréw powinien posiada¢ klase doktadnosci 0,5 wg

PN EN-ISO 9513 potwierdzong certyfikatem
Przynajmniej jeden z ekstensometréw powinien mie¢ mozliwos¢ automatycznego
ustalania bazy pomiarowej w zakresie od Ly = 10 mm.
Wzgledny blad wartosci wskazanej nie wyzszy niz: + 1%
Bezwzgledny blad wartosci wskazanej nie wyzszy niz: + 3pm
Zakres grubosci prébek do minimum 35mm.

Zakres pomiarowy minimum 550mm.

Zintegrowane z oprogramowaniem testujgcym

Y
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» Predkos$¢ posuwu ramion przynajmniej do: 1000mm/min.
v" Ekstensometr kontaktowy, recznie zaktadany — 1szt.
Zakres pomiarowy 3mm.
Bazy pomiarowe: 25mm, 50mm, 75mm oraz 100mm.
Doktadnos¢: klasa 0,5 wg PN EN-ISO 9513 potwierdzona certyfikatem
Zakres grubosci préb plaskich minimum 35mm.
Pela zgodnosé¢ z PN EN-ISO 527-1:2012
Przeznaczony do stosowania wraz z komora temperaturowg w zakresie przynajmniej
od —
-50°C do +270°C
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v" Deflektrometr do pomiaru ugiecia probki w testach 3 i 4-punktowego zginania — 1szt.:
> Klasa doktadnosci przynajmniej 0,5 wg PN EN-ISO 9513 potwierdzona certyfikatem
» Zakres pomiarowy co najmniej 6mm.
> Magnetyczna baza do swobodnego przenoszenia ekstensometru pomiedzy modutami
ram obcigzeniowych
» Przewody kalibracyjne oraz wzmacniacze kondycjonujace sygnal pomiarowy do
obydwu modutéw ram obcigzeniowych

v Komora temperaturowa — 1szt.

Zakres temperaturowy przynajmniej od -70°C do +300°C

Sterowanie temperaturg komory w petli sprzezenia zwrotnego

System chiodzony ciekltym azotem

Wyjscie analogowe

Oprzyrzadowane do wykonywania testéw 3-punktowego zginania w komorze

temperaturowej z ukltadem rewersowym

v" Plyta T-rowkowa do testéw obiektéw rzeczywistych i detali kompatybilna z modutem ramy
obcigzeniowej 10kN

v"  Ekstensometr do wyznaczania modutu Poissona kompatybilny z ekstensometrem
kontaktowym recznym
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Oprogramowanie stanowiska testujacego oraz zestaw komputerowy:

Oprogramowanie posiadajgce minimum nast¢pujace cechy:

Przeprowadzanie i raportowanie testdw rozciagania, S$ciskania trojpunktowego i
czteropunktowego zginania, Scinania, oddzierania, delaminacji, testow cyklicznych oraz o
przebiegu zmiennym

Kontrola testu stalg predkoscia suwu trawersy, stalg predkoscig przyrostu sity oraz stalg
predkoscig odksztalcenia probki

Szczegotowa konfiguracja metod uzytkownika. Kreator metod.

Przeprowadzanie testow pelzania oraz relaksacji naprezen

Mozliwo$¢ zmiany parametrow testéw w trakcie jego trwania

Ustawianie zadanej odleglosci migdzyuchwytowej z oprogramowania

Oprogramowanie przynajmniej w jezyku polskim, angielskim i niemieckim

Licencja na wiele stanowisk.

Brak klucza licencyjnego w postaci pendrive lub podobnego

Mozliwosé¢ swobodnego dodawania prébek do danej serii w trakcie trwania cyklu testow
Mozliwos¢ kombinacji matematycznej sygnatow z czujnikdéw

Funkcja korekcji odksztalcenia (podatnosci) maszyny wytrzymatosciowej i oprzyrzgdowania
Mozliwos$¢ wprowadzania danych wejsciowych testu w trakcie jego trwania, m.in. mozliwo$é
swobodnego dodawania prébek do danej serii w trakcie trwania cyklu testéw

Automatyczna zmiany szybkosci probkowania w zalezno$ci od uzyskanych wynikéw testow.,
Funkcja statystycznej kontroli procesu (SPC/SQC)

Eksport wynikow w formatach: PDF, MS-Word, Excel, HTML, CSV, ASCII w sieci lokalnej
oraz przez e-mail

Automatyczny eksport wynikéw do danych adreséw email zapewniajacy zdalny nadzor nad
wykonywanym testem lub cyklem testow.



v" Kompatybilno$¢ z systemami operacyjnymi Windows 7, 10, w wersji 64bit.
v' Baza metod zawierajgca podstawowe normy przemystowe, w tym metody wg PN EN ISO
6892-1:2016 (metoda A1/A2/B) oraz PN EN-ISO 527-1,2,3,4,5:2012

Warunki gwarancji i obslugi serwisowej:

Wykonawca zapewni:

v" 3-dniowe szkolenie instalacyjne z obstugi aparatu i oprogramowania

V" Czas reakcji serwisu 24 godziny w dniach roboczych

v" polska instrukcja obshugi.

v' deklaracje zgodnosci CE

v’ Autoryzowany serwis na terenie Polski

v Wzorcowanie kompletnego stanowiska wg ISO 7500-1 w dwoch kierunkach sity w
zakresie specyfikacji wszystkich gtowic pomiarowych sity

v’ Wzorcowanie ekstensometrow oraz kanatu przemieszczenia trawersy wg ISO 9513
wraz z wystawieniem oficjalnego $wiadectwa wzorcowania instytucji akredytowanej
wg ISO 17025 (bedacej cztonkiem ILAC).

v Czas dostawy: 5 miesiecy

v' Referencje dostawy co najmniej 2 szt. aparatury naukowo-badawczej na kwote

minimum 1 500 000 brutto w ciggu ostatnich 3 lat.

NaleZy podaé:
- Ceng netto / brutto wraz z okresleniem waluty (cena winna obejmowaé wszystkie koszty
realizacji zamowienia) oraz stawke i warto$¢ podatku VAT,
- szczegblowy opis techniczny pozwalajacy Zamawiajacemu na oceng zgodnoéci zaoferowanego
sprze¢tu z wymaganiami opisanymi w zapytaniu ofertowym
- Termin dostawy i warunki wykonania zamdéwienia,
- Warunki platnosci.

Miejsce i termin skladania ofert

Wstepng _ oferte nalezy  zlozyé do  dnia  15.07:2019r. droga elektroniczna, lub
w siedzibie Zamawiajacego:

Gléwny Instytut Gérnictwa
Plac Gwarkow 1, 40-166 Katowice

adres e-mail: makolezyk@gig.eu
mgr Monika Wallenburg - tel. (32) 259 25 47- e-mail: mwallenburg@gig.eu
mgr inz. Marzena Kolczyk - tel. (32) 259 23 42- e-mail: makolezyk@gig.eu

ZAPRASZAMY DO SK£ADANIA OFERT

(P hllow



Nr sprawy: FZ-1/5210/MKO/19

Zalacznik nr 1

Wstepna oferta na zakup stanowiska do badan wytrzymalosciowych

Nazwa/Imi¢ i Nazwisko Wykonawcy:

Adres e-mail:

Osoba do kontaktu: ...........ooiiiiviiiiiinnnerannn.

) Cena Wartosé Stawka Kwota Wartosé
L Nazwa przedmiotu Jednostka I jedn. ogolem o podatku
P- | zaméwienia/ szczegolowy opis miary Tlosé netto netto (%) VAT ogélem brutto
techniczny* / Woenn W p(;?zf;(u Woeren Woereeer
2 3 4 5 6 7 8 9
RAZEM :

* szczegbtowy opis techniczny pozwalajgcy Zamawiajagcemu na ocene zgodnosci zaoferowanego
sprzetu z wymaganiami opisanymi we wstepnym zapytaniu ofertowym

- Termin dostawy i warunki wykonania zamowienia: ..................... crecnsenrons crieneens
- Warunki platnoS$ci: .........cccoveiies s Eas R

OSWIADCZENIE RODO DLA WYKONAWCY

1. Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i
w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, informuje,
Ze: administratorem danych osobowych WYKONAWCY jest: Giéwny Instytut Gornictwa, Plac
Gwarkowl,40 - 166 Katowice
=  inspektorem ochrony danych osobowych w Glédwnym Instytucie
mgr Katarzyna Karel, e-mail: gdpri@igig.eu
»  Dane osobowe WYKONAWCY przetwarzane b¢dg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym niniejszym wstgpnym zapytaniem ofertowym,
»  odbiorcami danych osobowych WYKONAWCY beda osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja dotyczaca niniejszego wstepnego zapytania ofertowego
=  Dane osobowe WYKONAWCY bedg przechowywane przez okres 4 lat
=  w odniesieniu do danych osobowych WYKONAWCY decyzje nie beda podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
=  WYKONAWCA posiada :
— na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych dotyczacych WYKONAWCY ;
— na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania danych osobowych WYKONAWCY ';
— na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia przetwarzania danych
osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO %;
— prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzg¢du Ochrony Danych Osobowych, gdy WYKONAWCA
uzna, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy RODO;

Gornictwa jest Pani:




*  WYKONAWCY nie przystuguje:
— wzwiazku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunigcia danych osobowych;
— prawo do przenoszenia danych osobowych, o kiérym mowa w art. 20 RODO;
— na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz

podstawg prawng przetwarzania danych osobowych WYKONAWCY jest art. 6 ust. 1
lit. ¢ RODO.

Miejscowosé, data Podpis

! Wyjasnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowaé zmiang wyniku wstepnego

*Wyjasnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu
zapewnienia korzystania ze Srodkow ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub
z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii Europejskie lub panstwa cztonkowskiego.

3rozporzfyjzo;—:m'e Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwictnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb
fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).



